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Tablica 1 (cigg dalszy)

Oznaczenia

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg

dwusuwakowy zamek blyskawiczny z tworzywa
9 sztucznego, Srednioczgstkowy, rozdzielny w
kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadnicze] - przod kurtki |
zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,

. . $redniospirainy, rozdzielny w kolorze specyfikacji technicznej
10 | Zamki blyskawiczne dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej - preducenta
. kaptur kurtki 1
[ zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego, |
1 $rednioczgstkowy, jednostronnie nierozdzielny

w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
- zasadnicze] — kieszenie kurtki
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie

12 iowej 4515 tex imalnej sile zrywajgcej 17 N,
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
R zasadnicze] | PN-EN-12590:2002
Nici odziezowe ici z widkien poliestrowych odcinkowych o masie PN-1S0-1139:1998
13 iowej 303 tex | minimalnej sile zrywajgcej 8,2 N,

w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej do przeszy¢ overlockiem
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
14 w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej o szerokosci 2,0 cm,
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej o szerokosci 2,5 cm,
petelkowa taéma samosczepna w kolorze
16 dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
o szerokosci 10,0 cm
tasma elastyczna w kolorze dostosowanym do Zalgeznika C tablicy C.2

15 Tasmy
samosczepne

PN-EN 12240:1999 + AC
Zalgcznika C tablicy C.2

17 Tasma elastyczna koloru tkaniny zasadniczsj specyfikacji technicznej
0 szerokosci 4,0 cm producenta |
tasma baweniana o szerokosci 1,0 cm Zalgcznika C tablicy C.3
18 | Tasmy konfekcyjne w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny specyfikacji technicznej
zasadniczej producenta
Jjednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa
19 Stopery sztucznego, matowy w kolorze dostosowanym do

| | koloru tkaniny zasadnicze]
zabezpieczenie sznurka elastycznego z tworzywa
20 Koficéwka sznurka | sztucznego matowe w kolorze dostosowanym do
i | koloru tkaniny zasadniczej
21 Zyika 2ytka :mnf,\:,miom daszek kaptura
| o srednicy 0,2 cm

Zatgcznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

2.2 Rodzaje szwéw i $ciegéw maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekeyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, $ciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekeyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.
Wymagane gestosci $ciegdw:

- stebnowych i fgczgeych; 30 + 35 sciegow / 1dm;

- overlockowych 3 - nitkowych i 6 - nitkowych; 30 + 35; $ciegow / 1dm.
Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koricu zamocowaé przeszyciem wsiecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegéw o nieprawidiowym przeplocie nici i naprezeniu
nitek tworzacych szew.
Miejsce wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:

- nakoncach listewek kieszeni bocznych w kurtce,

Strona 3 z 30

2.3 Parametry klejenia (w przypadku produkcji kurtki z laminatu)

Zalecane jest podkiejanie szwéw z uzyciem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia
urzadzenia do podkiejania wg zaleceri producenta materiatu zasadniczego. Wymagane jest dokonanie kontroli
jakodci podkiejonych szwow.

Stosowane parametry ustawienia urzadzenia do podklejania szwow:

- predkos¢ przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podklejanych po tukach i (2,5 + 2,9) m/min
dla szwéw podklejanych na prostym odcinku;

- temperatura — (530 + 540) °C, przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min i (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy ~ (2,5 + 2,9) m/min;

- docisk rolki — (3,0 + 3,5) bar;

- przeplyw powietrza przez grzatke — 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podklejania szwéw zgednie z zaleceniami producenta
materiatu zasadniczego.

Wymagania uzytkowe podklejonych szwow tasmg uszezelniajgeg podano w tablicy 2.

Tablica 2
R IR Jednostka | N Oznaczenie
Lp. Wyszczegblnienie miary Wymagania i metoda badania wg
.1 | Wymagania dla szwéw podklejonych tasmg uszczelniajgca
" . ) . PN-EN ISO
1.1 | Wytrzymaltosé szwéw, nie mniej N 225 13935-2:2002
Wodoszczelnosc szwow podklejonych vh.__,_m.memm.m._ﬂwu
1.2 | przed i po 5 praniach wodnych, cm 200 PN-EN 1SO mwwc.moom
B nie mniej niz: B ] procedura 3A
brak delaminagiji . .
13 Trwatos¢ podklejania tasmag _ warstw materialu S_N:M_ﬁMMM”WM_._u rob
| uszczelniajgcg w zakresie iw doszezelnose]
wigkszym od 5 mm |

2.4 Dopuszczalne sztukowanie elementow

W wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W dokumentaciji podano jedynie wymiary dla wielkosci sredniej kurtki dla osoby dorostej (102+110/174+178),
dia mlodziezy zasadniczy spos6b wykonywania to szycie miarowe.
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Tablica 4

Tablica 4 (cigy dalszy)

Lp. Rodzaj operacjl mWﬂ”mmnMMmMM: Wymaganla | uwagi
1 Rozkréj materiatéw wg szablonéw i ukiadow kroju
B o ) parametry klejenia wg zalecen producenta
2 Podklejanie wykrojéw ) wkiaddw odziezowych oraz prob podkiejania
WYKONANIE KURTKI
Kaptur
Naszycie elementu tasmy
samosczepnej na wykrdj wg szablonu pomacniczego, szeroko$é szwu
3 patki regulacji wielkosci 5.04.03/301.301 0,2 cm od krawedzi
kaptura, dot tyu | zapiecie
. . " 1.01.01/301
4 <<<_31m:_m _u.m-x_ regulaci +1.06.01/301 szerokosé szwu 0,2 cm od krawedzi
wielkosci kaptura +6.05.01/301
Naszycie elementu tasmy . e
5 samosczepnej na tylng 5.04.03/301 wgiszablonu % mﬁﬂwﬁﬂww@ oMNnm_qoxOmo sawu
czesé kaptura ’
Naszycie patki regulacji
6 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu
kaptura i wykonanie szwu +5.05.01/301 stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Wykonanie tunelu
7 sluzacego do wciggniecia 6.02.01/301 szerokos¢ szwu 0,7 cm od krawedzi
sznurka elastycznego
. - . odszyte elementy wywrdci¢, wg szablonu
mmnm”N: V_M_.w %AHMQM-_M_ NMMM__ 1.01.01/304 pomocniczego zamocowat w tunelu 2ytke
8 M_.mN W _6=m<am Mni: N N ow 01/301 usztywniajgcg daszek, szerokosé tunelu 0,7 cm,
Y e szeroko$é szwu stebnowego 0,2 cm
stebnowego od krawedzi
o Wykonanie szwu |
9 imitujgcego tylng krawedz 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
- daszka
do E_WMMMﬂﬂw .N_mw_aoMZm. w szwie doszycia zapiecia do wierzchu
10 czescik m._ E_wm ) 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego podiozyé petelki
oraz <W<xo:mnmm szwu +2.02.01/301 z taémy samosczepnej, szerokosé szwu
| stebnowego | stebnowego 0,2 cm od krawedzi N
Naszycie zamka _
1 btyskawicznego na tylng 1.01.01/301 wg szablonu pomochiczego
Y
spodnig czesé kaptura |
Wykonanie szwu | [ szerokosé szwu stebnowego 6,2 cm
12 stebnowego 1.01.01/301 od krawedzi
Kieszenie boczne przodu
. szerokoé¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
Mﬁﬁmﬂwﬂwhm”ﬂﬁm“ zamocowat na suwakach zamkéw
13 biyskawicznvch 8.06.02/301.301 blyskawicznych zapigé: przodu, kieszeni
iz m<=m_ono maw. ich +1.01.01/301 bocznych, kieszeni wewngtrznej i prawego
W dopiecia bluzy ocieplacza, diugoéé uchwytow
na suwakach 5.0 cm
i - doszyé taéme samosczepna do spodniej czesci
L . stewki (haczyki), listewke zlozyé na pét, odszyé
14 Viykonarie listawkd 1.06.02/301.301 2 dwéch stron,
! _ listewke kieszeniowg wywr6cic i przestgbnowac
brzegiem w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi
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N i [
Lp. Rodza) operacji mmﬂ”mmnwnwmﬂ__”: | Wymagania | uwagi
[ wg szablenu pamocniczego, naszyé listewki
Naszycie listewki kieszeni | kieszeni na przody, worek wigkszy kieszeni
15 bocznej na przody 2.02.03/301.301 bocznych doszyé do tasmy zamka
blyskawicznego —
doszy¢ zamek w miejscach oznaczonych,
przecigé otwdr kieszeniowy, wywrécié zamek
do lewgj strony, powstate trojkaty zamocowac
od wewnatrz czterokrotnym przeszyciem
. . . wstecznym, listewke z workiem przewinaé
16 <<<wo:m=_n owwddomﬁ.: kieszeni 2.02.03/301.301 przestebnowaé po listewce w odiegtosci 0,7 cm
) od krawedzi, doszy¢ worek kieszeniowy
do krawgdzi tasmy zamkowej z jednej
i z drugiej strony, wykona¢ szew stebnowy
0,2 cm od krawedzi przewinigcia, doszy¢ tasme
samosczepng w dolnej czesci kieszeni (petelki)
Zeszycie workow 5
|._.\ Kieszeniowych 1.01.03/401.504 wg znakéw na wykrojach
Nastebnowanie listewki wykona¢ podwdjny szew stebnowy, szeroko§é
18 kieszeni dotem i géra 1.01.01/301.301 | szwu 0,2 cm i 0,7 cm od krawedzi
. . wykonaé na dole szwu stebnowego i na gérze
19 <<<xo=_ﬂq.._w mM_wz o 323 nastebnowanie listewki sko$nie do poczatkow
rygluacy | szZwow, szwy ryglowe o dlugosci 1,0 cm
Rekawy
20 zwww%m_mhwwm*mmwﬂwﬂﬁv\ 5.04.03/301.301 wg szablonu vo-:..uoanNmmo. szeroko$¢é szwu
na patke mankietu . 0,2 cm od _m_.miaan_. dlugosé prostokata 5,5 cm
Naszycie prostokata tasmy . .
. R wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
21 samosczepnel .Avonm_x_v 5.04.03/301.301 | 0.2 em od krawedzi, dlugos¢ prostokata 14,0 em
1 na mankiet |
22 | Wykonanie patki mankietu +._40H‘__mom_‘\_w%m4 wg szablonu %waonzﬁuﬂmco. MN..waxowo gaad
+6.05.01/301 :f ¢m od krawgaz!
Doszycie patki do wykroju .
- 23 mankietu 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Zamocowanie tasmy f
24 elastyczne] w mankiecie _ 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spéd mankietu podwinaé i przestebnowaé przez
tasme gumowa trzykrotnie w réwnych
Wykoriczenie dolu odleglo$ciach, odlegto$é miedzy szwami
25 _ mankietu 7 7.15.04/301.301.301 stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykonaé szew stebnowy
| 0 szerokosci 0,2 em od krawadzi
_ aszycie elementow tasmy wg szablonu pomocniczego, wymiar
2 samosczepnej (petelki) 5.04.03/301.301 naszywanego elementu z taSmy samosczepnej:
_ na rekawy (do przypiecia T : (wymiary tasmy samosczepnej petelkowej 10 x
. oznaki) - 10 cm)
rekawy zlgczy¢ po szwie tokciowym, wywrdcié,
27 Wykonanie rekawéw 2.02.03/301.301 szew przetozyé na tyt i przestgbnowac
w odleglosei 0,2 cm od linii szwu zeszycia
Stojka
Wykonanie odszycia 1.01.01/301 mnmsro.w © szwu 0.2 cm od .xﬂ.ms\onN_.
28 zamka blyskawicznego +1.06.01/301 z voa._owmg_m:_ drugiej czgsci zamka
Kaptura +6.05.01/301 btyskawicznego bez suwaka do przypigcia

kaptura

Strona 8 z 30




0€ Z 0} eBUOAS

@ =

[ X [e

‘Mmoxeuz pepin Aokinddseu pemowlaqo ouumod ‘210Z:95.2€ OSI NI-Nd Bm iloemusasuoy nqosods eluazoeuzg

"niky 1yiAzs mypossod ‘Eylors

az &ymezspod wAakzokt omzs m 80U M BUOZIZSSIWN '900Z:€-20VE L N3-Nd Z elupobz nuweiBopyid ajuuoy m
euUBLONAM ‘|foemiestioy nqosods ejuezoeuzo zeio (3ou 1 skisalw) ifosnpoud djep ‘njojwpazid dmzeu '[0FoMaIM
dluazoeuzo ‘Komeuoyim Amouwy yeuz ) dmzeu ‘auep aokinddised fetuwleu oo eokfeloimez ‘BMOULIY eYMAZSAL

Y993 djuszazse)uzoy |'g

aiuemoyed | siuepeps ‘sluemoysay g

1osoxel ejonuoy | emosyoy eluemoseid
‘Apanj MOPEIS ‘131U YamQayoy ajueuiogo

‘amooyoy efesadg

S

BYINUZS 4oMoouoy | mouadols eiuazojez

‘eunjdey op obeuzafisel
BInuzs apdubkIoAs

€S

‘ofiezojupesez
Nfeuajew ejueonpoud Iwelusss|ez z
8ilupafz momzs euefepipod eueuO M
1asoxef llojuoy suemiuoyop isol suebewim

(meuiwe)

Z yan) 1fosnpoad
nypedAzid m oyfyjmomzs
yoAuejujozozsn
nise)} eluazpemosdeziy

[4°]

‘nqosim ejueuoxim Bojouyoe)
feokfexyuim 1osoufajoy m gizpemoidazid
nqoshm ziumam op Apom suexuezid
Pemapomod yakokBow momzs eluefapipod

(meujwe) z ppany
i[»npoid nyjpedAizid
M O)JA}) Boklejuiezozsn
buwse) momzs siusfopipod

obezoucowod nuojqezs 6m

10€/80°20°C

Bymozspod z lajuypziom
nifols swezobjog

]

duos)s Bmesd eu
00umAm dxuny ‘ezoedaloe epdidop op
puidez 9Azoipod ‘oBezouscwod nuojqezs bm

10€/80°20°C

momexdi njop op
nmazspod s10Azsoq

514

1Zpameny po wd Z'0 obamouqge)s
NMZs 9$0%0.aZs 'NUazoiqo od Amouge)s
MIZS PEUOYAM | 3IUSZ0Jq0 eu AzoPRzZId Mazs

LOE'LOEVO'LE'S

Mmopozid Jwejuazoo z
pmezspod sjofzss7

8y

oBazouoowod nuojqezs 6m

L0€/80°20°C

Ny njop op
nmazspod alofzsoq

a4

1Zpamery| po wid Z | Wd 2°) 1050%0Jazs o
amouqals Amzs emp peuoxim feuzofises
Awse} zaq nasfaiw m ‘wo | IWAMOUQS)S (WEMZS
Azpéiw 9sobaipo ‘Azel Az buzokiseje dwse)
zozid gemougdsezid | pIUNY jop Skumpod

LOEL0E"LOEPO'SL L

PIUNY Njop a1uBZoYoHA

14

obBazojusowod nuojqezs 6m

LOE/L0°20'L

DN
njop op leuzsfisela Awse)
MONUIZPO BJUBMOOOLIEZ

14

1ZPSMELY PO W 20

obemouqsys nmzs 950xj0sazs ‘wiupods amexdl |
2IA) euU prUOHAM Amouqge)s mazs ‘i) eu

9Azozid mazs ‘obezoiusowod nuo|qezs 6m

10€°10€/£0°20°C

abamouqels
NMZS BIUBUOYAM ZBI0
MOMENSL | MOYOq BjusZok}

124

1Zpamesy po wo Z'g
obameuqals nmzs 950xj0iazs ‘ajf) | aizpozid od
Jemougaisezid ‘pozud | 1A} eu pAzopzid mezs

10€°L0E/£0'20'

obamouqe)s
NMZS SIUBUOYAM |
MomeNd) arhzspy

1Zpemedy po
wo z'g obemouqels Nmzs p§0x016zs
'alA) od gemougdysezid | i eu 9Azojezid mezs

10€°L0E/€0'E0T

yohmonieq
MOMZS aluBUOHAM

14

wanjsmzeu z BulfoeyyfHuap
$3eUZ0 BU WD 0'0) x WD §'Z YORJEIWAM O
Jkyoysoud ‘obezolusowod nuojqezs 6m

LOE/10°20°L

BNy pozud Avead eu
feudezosowes Awse} z
ejjojsosd ajohzsen

1Bemn | ejueBewip

nbsiog | NM2zs

ejuszoeuzg

|{oraedo fezpoy

0€ Z 6 eUOAg
. . DNy pozid Aia3| eu T
usidols eu wo 02 x W g'g =
: LOE/L0C0'L feudezosowes Awse) z or
1Byjoisoud ‘obazousowod nuojgezs Hm Ely0is0ld SiohzseN
Mmojuawe]e zejuow
YAAMOIONO} |
. - ysAuzaoq ‘momexds
oBazojusowod nuojqezs 6m 051 0%/80°20°C eloAzsm 'yoAmonseq 6€
IMOMZS BluBUCHAA
eulfoeuuojur BYmizsm | yezsaim gemodowiez P Taulkoewiour pykzsm |
Difpls nypoisod ‘obazojudowod nuojqezs Bm Loe/kbzoe BYEZSOIM Bluemooowez 8¢
2IMIzspod
npozid op iwAuemizsop
1ZpdMeNy po . o
. LOE’LOE/LO'S0™9 iwesi|d z npozd e
wo z'g abemouge)s nmzs 950x0102s eluaZOIG0 alUezIbI0g
obamouqa)s ]
. 1Zpdmeny . NMZS SIUBUONAM |
po wd z'g oBamouqals nmzs psoyolazs LOE/£0°20°9 + npozid op yokuemAzsop .
ejwez weijuIopo wAwgb pod Am)sy) amzs m LOE'L0EFQ'ZP'Z sid ap oBauzomexskig
weluezojpod z ‘obezojuscwod nuojqezs bm EXWEZ WSe) 010Az$0q)
ofisumoi
YoAzolusowod mouojqezs 6m - epdidez yoesyd m g
MOYsBZNEZ BlUdZOjEZ
wo 2°} enkzsezid 9gobnip ‘Ksiid obemouge)s [elupods aisid m
NMZS jjul| po Azsmbzood wAuzssism oo {meunwue| z
wepAzsezid wAujoIAz) siop | 9zi06 eu LO£/10°20°9 PNy oynpold nypedizid ve
gemouqdysazid | wa | eu dyueiuki ghzojez M) Bjuejuls elueuoyA
npozid
ejwez epdidez (njeujwe| z
oBazojuoowod nuojqezs 6m LOE/L0'S0'9 DM foxnpoud nypedizid | gg
m) [Blupods | [sluyozioim
Asl|d aiueUONAM
o npozxi
1Zpdmeuy po Log/ ro.mo.m * obeuzoimeysAlq eywez
wo £'0 ofiamouqals nmzs 95030iazs L0£/10 wc _. * wapuopo wAwob pod e
L0E/LO°LO°)L AMIS) SIUBLOSAM,
npozid sppddez
obamouqs}s
[ZPEMED PO WO 7'0 0Bamougals VOO LO"L mac,ww%ﬁ_m%ﬂmss_ ﬁnwuﬂv__ 1e
NMZs 950M048ZS '0Bazolusowod nuojqezs 6m oLz 3UMOM ._ch.;. Aumaz
elols siuazokjoy
1zpimes| po
w2 Z°0 nmzs gsoyoiezs ‘felupods 82fois od . 1Azs
Amougels mazs geuoyim | pifois znkumam op L0g/L0 wo r + nloniped op feuziidumem 0¢
Uzopzid mezs “einidey obauzomensiig B)wez LOE/LO'LO") nifoys aAzsoq
s1oAzspo 94zojpod ‘obezouacwod nuojqezs Bm
[aiupods ]
pilols 919Azspo zeso enjdey
1Zpémely po obsuzamesilq eywez
W Z°D NMZS 9$0%01925 *Wo Z's 1asobnip o LOE LOE/SO' YOS 219Azspo 1 buzidumem 62
Akyoisoid ‘obazojuoowod nuojgezs Bm jlo}s eu foudezosowes
Awsge) fomoyoiad
MmoIk)0)s04d BloAZSEN
|6emn | ejueBewhpy nbajas | nmzs Horsado fezpoy dq

(Azsfep

BER] v esjiqel

8|uazoeuzp

(Azsjep bEfs) p eangey



Przykiad wygladu wszywki.

Wykonawca
Nazwa przedmiotu

Data produkcji: maj 2020 r.
Sposéb konserwacii:

WX mE @

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgce] ich czytelnosé
przy cadziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu - kurice na lewym przodzie uktadu ocieplajacego 20 ,0 cm od dolngj
krawedzi kurtki i 4,0 ¢cm od szwu bocznego.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane na Wszywkach
informacyjnych,

Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespierainym.
Dopuszcza sig wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku na odrebnej wszywce umieszczonej
obok wszywki informacyjnej.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego regulujgcego
obwéd kaptura, zawierajaca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- symbol i skfad surowcowy materialu zasadniczego;

- wielko$é wyrobu;

- jakos$¢ wyrobu;

- znaki kontroli jako$ci;

- numer pakujacego;

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- miesigc, rok produkeji wyrobu,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji {normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja

- wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gémym rogu worka foliowego zawierajaca co
najmniej nastgpujgce dane:

- hazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- wielko$é wyrobu;

- jakos¢ wyrobu;
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- symbol i skiad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykoriczenia uszlachetniajgcego;

- numer pakujgcego;

- miesige, rok produkgji wyrobu;

- oznaczenie sposobu konserwacii wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisa€ okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudta kartonowego w prawym gérnym rogu zawierajaca
co najmniej nastgpujgce dane:
- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;
- nazwe wyrobu;
- symbol i skiad surowcowy materialu zasadniczego z okresleniem wykoficzenia uszlachetniajgcego
wyréb;
- liczbg sztuk zawartych w opakowaniu;
- wielko$S¢ wyrobow;
- jako$¢ wyrobaw;
- miesigc, rok produkcji wyrobdw;
- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

5.2 Skiadanie
Kurtke zapigé na zamek blyskawiczny. Czesci boczne wraz z rekawami przewingg do tytu i ztozy¢ poprzecznie
na dwie czesci.

5.3 Pakowanie

Zlozong kurtkg wiozy¢ do worka foliowego, worek dotem zamknaé poprzez zgrzanie, na wierzch
worka naklei¢ etykietg na opakowanie jednostkowe.

Cztery kurtki wiozy¢ do pudia kartonowego o wymiarach dopasowanych do wyrobéw. Pudio okleié tasma,
na boku pudia naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.

5.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.
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Rysunek 3 - Kurtka -tyt
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Rysunek 4 - Kurtka - géra tylu

Rysunek 5 - Kaptur - bok
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

o5 106
S (102 - 110)
| 5 Depiacane
52 176
og {(174-178)
Tyl
1 1a 83 1,5
2 b 57,4 15 o
3 1c 18,6 0.5
H Przod
| 4 2a 75,0 15
5 2b 28 0,5
6 - 79 10
7 - 18 0,5
8 2¢ 21,0 0,5
Rekaw
9 3a 67.8 1,5
;10 3b 15 0.5
1 - 16,5 0,5
12 3¢ 31 0,5
Kaptur
13 4a 39 0,5
[ 14 4b 58,5 1,0
{15 4 40 1,0
i Obwody w polowie
16 5a 69,4 1,5
17 5b 57,3 15
i18 - 66,4 15
Kieszenie boczne
19 6a 50,5 0,5
i 20 6b 22,0 0.5
L 21 6¢ 28,0 0,5
Stéjka
22 _ 7a 60,5 1,0
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8. Tabela wymiarow stalych i pomocniczych
Wymiary stale i pomocnicze przedstawiono w tablicy 7 .

Tablica 7 - Kurtka

Wymiary w centymetrach

o2 Y
-5 T2
i - |85
Lp. ' S W Wyszczegdlnienie Wymiar| N <
= 3£
N o o9
oF K] 3

1 - |Dlugosc wieszaka 6,0 0,2

2 - |Szerokos¢ wieszaka 0.6 0.2

3 - |Odleglos¢ krawedzi podwinigcia dotu do linii doszycia podszewki 4,0

0.2

4 2d |Szeroko$é plis zapigcia przodu 8,5

5 . |Dtugose listwy pod zamkiem blyskawicznym u géry krawedzi prawego przodu 105 0.3
(na linii szwu wszycia) " !

6 % Szerokosé listwy pod zamkiem blyskawicznym u gory krawedzi przodu 33
(prostopadle do linii wszycia) ' 0.2

7 of Odlegtos¢ naszycia prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej od SZWU 55 !
doszycia plisy przodu lewego i prawego ’

8 | 2g |Dtugosc patki kieszeni bocznej (wzdluz szwu naszycia) 220 | 05

9 | 2h |Szerokosé patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 55

10 . |Dlugosé przediuzacza uchwytow koricowek suwakéw zamkow blyskawicznych 50 02

e w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach) '

11 * - |Szerokosé przediuzaczy uchwytéw koncéwek suwakow _ 0,6

ﬂ _ 2 Diugos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepne;j stuzacej | 85
do umieszczenia oznaki stopnia | !

13 | 2 Szerokoé¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzace] 70

7 |do umieszczenia oznaki stopnia '

14 | 2% Dlugosé prostokata z petelkowej tasmy samosczepne;j stuzacej 100
do umieszczenia oznaki identyfikacyjne] z nazwiskiem !

15| 2 Szeroko$¢ prostokata z ta$my samosczepnej stuzacej 25
_do umieszczenia oznaki identyfikacyjne] z nazwiskiem ’

18 . |Odieglos¢ krawedzi zatrzaskéw konfekeyjnych od bacznej krawedzi plisy 14
wierzchnie] | 02
Odleglos¢ krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawegdzi plisy wierzchniej

17 | 24 i spodnisj: krawedzi gornej| 1,7

krawgdzi dolnej, 1,3
Odleglos¢ krawgdzi drugiego od gory zatrzasku konfekcyjnego od gornej
krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dla wzrostu 160/ 8,0
164 + 172) 8,5
18 | 2m 176 +184 90
188+196 9,5
|Pozostate trzy zatrzaski konfekcyjne rozmiescié réwnomiernie |
19 | 2n |Szerckosgé ,rynienki” w plisie spodniej (tylko w przypadku produkcji kurtki z 10
| laminatu) ’
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3 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dwuwarstwowego laminatu specjalnego w kolorze jasnozielonym
przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 - Wymagania techniczne

Tablica A.3 (ciag dalszy)

nie mniej niz:

— Jednostka —i| Oznaczenie
Lp. Wyszczegdbinienie miary Wymagania i metoda badania wg
6 nﬂﬂﬂ”ﬁﬂ%& powietrza, mm/s 20 PN-EN ISO 9237:1998
7 Wodoszczelnosé
przed i po 5 praniach wodnych, PN-EN 20811
71 | hie mniej a% Y cm 1000 PN-ISO 811:1997
e S PN-EN ISO 6330:2012
przed i po 5 praniach chemicznych, dura 6N
7.2 . R cm 1000 procedura
nie mniej niz: ) PN-EN ISO 3175-2:2010 |
) PN-EN 20811
73 | PO oddziatywaniu paliwa i oleju, cm 1000 PN-ISO 811:1997

PN-EN 343:2008
p.5.1.3.5

8 Trwalo$¢ polgczenia warstw laminatu

brak delaminacji warstw
materialu w zakresie
wigkszym od § mm

wizualna ocena préb |
po badaniach
wodoszczelnosci

powierzchniowe, nie mnigj niz:

. e - PN-EN 1SO
9 | Efekt oleofobowy, nie mniej niz ) stopien 5 14419:2010 i
10 Odpornosé na zwilzanie stopien 5 PN-EN 24920

| PNISO 4920:1997 |

A | Jednostka | . Oznaczenie
Lp. Wyszczegélnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 | Tkanina zewnetrzna
., | Skiad SUrowcowy vﬁoam osnowy o PN-P-01703:1996
11| watku % | 100PES PN-P-04604:1972
1.2 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 345118
PN-EN 1048-2:2000
1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 320 + 16
. . . . barwienie, apretura specyfikacji technicznej
1.4 | Rodzaj wykoficzenia tkaniny hydrafobowa i oleofobowa praducenta
2 Membrana paroprzepuszczalna
. | dwusktadnikowa specyfikacji technicznej
2.1 | Skiad surowcowy na bazie PTFE producenta
Masa powierzchniowa membrany, " ¥ y
2.2 nie mniej niz: g/m | 5 PN-EN 12127:2000
3 | Laminat
3.1 | Szerokoss m | 150£002
I PN-EN 1773:2000
3.2 | Masa liniowa 248 + 12
- m\:._m —
3.3 | Masa powierzchniowa 165+ 10 | PN-ISO 3801:1993
4 _ Parametry barwy jasnozielonej tkaniny zewnetrznej wg wymagari NO-84-A203:2004/A1:210 punkt 2.2.1
tablica 1.

4 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dia laminatu, w kolorze jasnozielonym przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe

11 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:

. zmiana
11.1 | Swiatlo /Xenotest/ barwy

stopien 5

PN-EN ISO 105-B02:2006

zmiana
barwy

11.2 _ Woda bieli
bawetny
zabrudzenie
bieli
poliestru

zabrudzenie

stopien 4

PN-EN ISO 105-E01:2010

zmiana
barwy

) " zabrudzenie
11.3 | Pranie bieli

w temperaturze 60°C
zabrudzenie
bieli
poliestru

| bawetny

stopien 4

PN-EN ISQ 105-C06:2010
metoda C1S

. Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegd _ EJMM. Wymagania i SmnOMm vmam__:m wg
i |
Maksymalna sita &wh_ﬁ._nw_“ N 950 PN.EN ISO
1 zrywajgca, ki B
. AR ierunek 13934-1:2002
nie mniej niz: poprzeczny N 950
kierunek N 40 PN-EN ISO
2 Sila rozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 45 PN-EN ISO
| _poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiarow ierunck % 3 PN-EN ISO 5077:2011
3 | popraniu | wzdluzny —|  PN-EN ISO 6330:2012
temperaturze 60°C, |  kierunek \
W temperatu ’ %o 3 procedura 6N
nie wigeej ni poprzeczny B ]
4 _u.nmv_._,mwcwm_:own pary wodnej, g/dm2 h 17 PBW - 3
nie mnigj niz;
5 | Opdr przenikania pary wodnej Ret, m?Pa/ 8 PN-EN 31092:1998
nie wiecej niz:
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zmiana
barwy

11.4 | Potkwasny i alkaliczny bieli
bawelny

eli
poliestru

F——

| zabrudzenie |

zabrudzenie

stopien 4

PN-EN ISO 105-E04:2011

zmiana
barwy

Prasowanie na = -
11.5 wilgotno zabrudzenie

bieli
bawelny

stopien

PN-EN ISO 105-X11:2000
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Tablica B.3

e Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdinienie miary Wymagania i metoda badania wg
kierunek
1 |Maksymaina sita, wzdiuzny N 600 PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek N 400 13934-1:2013-07
poprzeczny
kierunek N 25 PN-EN ISO
2 Sita rozdzierania, wzdiuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 25 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiaréw kierunek o 2
3 |Ppopierwszym praniu wzdhuzny °
w temperaturze 60°C, kierunek .
nie wiece] niz: poprzaczny % 2 PN-EN ISO mcu.\“mg 1
- = L PN-EN 1SO 6330:2012
Zmiana wymiaréw Kierunek % 3 procedura 6N
4 |popiatym praniu wzdluzny °
w temperaturze 60°C, kierunek o 3
nie wiecej niz: poprzeczny °
w stanie 7
Qdporno$é na deszcz, o X
5 nasigkliwosé, uwﬂm m..< = % p PN <_w uo»ummm mm.“mw._
nie wigcej niz: praniu
w stanie 7.0
Qdporno$¢ na deszcz, ) .
6 |przepuszczalnosé wody, L _. __» . cmd/dm? _uz.,”\u-oamnuw...__ww._
nie wigcej nix: po piaty 8,0 9. p-2.9.
praniu
Odpornosé na écieranie, nie mniej PN-EN ISO 12947-
7 | (nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) cykl 20000 2:2017-02
8 Stopien odpornosci wybarwien {nie mniej niz) na:
$wiatlo i . PN-EN 1SO
8.1 | ;xenotest/ SiiEna banwy stopief & 105-B02:2014-11
pranie zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
8.2 | w temperaturze —— stopien €06:2010
o zabrudzenie bieli
60°C i 3-4 metoda C1S
zmiana barwy 4
pot kwasny zabrudzenie bieli e n PN-EN ISO 105-
8.3 | alkaliczny bawetny stopiefi 3-4 £04:2013
zabrudzenie bieli 4
bawelny
zmiana barwy
: po prasowaniu 4
prasowanie . s . PN-EN ISO
84| nawigotno  [Roaklimatyzowaniu 4h | stopief 105-X11:2000
zabrudzenie bieli 5
bawetny
. zabrudzenie bieli
8.5 | tarcie suche baweiny stoplet 3-4 PN-EN ISO
! zabrudzenie bieli 105-X12:2016-08
8.6 | tarcie mokre bawelny 2-3

3.4 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny bawelniane i bawetnopodobne nalezy klasyfikowaé wediug Wspdlnego Stownika Zaméwier — CPV
kodem — tkaniny drelichowe — 19212200-7.
Oznaczenie tkaniny powinno zawieraé co najmniej:
nazwg i adres Wykonawcy;
numer i nazwe artykuiu;
symbol i sktad surowcowy materialu z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajacego;
numer oraz ilos¢ metréw bie2gcych danej sztuki;
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- Jako$¢ i znak zakiadowej kontroli jakosci;
— numer partii produkcyjnej i numer sztuki;
- miesige i rok produkcji;

— kod CPV;

— oznaczenie sposobu kenserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujace nasigpujgcy ukiad
znakéw:

W XD RAE

Oznaczenie tkaniny powinno byé zamocowane w sposéb trwaly na poczatku kazdej sztuki
i zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem,

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci  bawelniano-poliestrowych  tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien byé zgodny
Z wymaganiami odbiorcy.
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